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NAME

iocontrol − accepts NML I/O commands, interacts with HAL in userspace

SYNOPSIS

loadusr io [−ini inifile]

DESCRIPTION

これらのピンは、通常ピンは、通常は、通常通常$ LINUXCNC_HOME / bin / io にあるユーザースペースユーザースペース IO コンは、通常トローラーに
よって作成されます。作成されます。されます。

 信号はユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まはユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まオンは、通常とオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まえられます。厳密なタイミング要件がある場合、まなタイミング要件がある場合、まタイミンは、通常グ要件がある場合、ま要件がある場合、まが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まあるユーザースペース場合、通常ま
たは単により多くのにより替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま多くのくのピンは、通常 I / O が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま必要なタイミング要件がある場合、ま場合は、通常代わりにわり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まに motion（9）によって提供されるリアルタイム同によって作成されます。提供されるリアルタイム同されるユーザースペースリアルタイム同同
期 I / O のピンは、通常使用を検討してください。を検討してください。検討してください。して作成されます。ください。

絶対パスが指定されていない限り、パスが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま指定されていない限り、されて作成されます。いなタイミング要件がある場合、まい限り、り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま、通常inifile は halcmd が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま実行されたディレクトリで検索されます。されたディレクトリでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま検索されます。されます。
PINS

iocontrol.0.coolant−flood

(Bit, Out) TRUE フが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まラッドクーランは、通常トが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま要求されたときされたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき
iocontrol.0.coolant−mist

(Bit, Out) TRUE ミストクーランは、通常トが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま要求されたときされたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき
iocontrol.0.emc−enable−in

(Bit, In) 外部停止条件がある場合、まが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま存在する場合は、するユーザースペース場合は、通常FALSE でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま駆動する必要があります。するユーザースペース必要が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まあり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まます。
iocontrol.0.lube

(Bit, Out) TRUE 潤滑油が要求されたとき。が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま要求されたときされたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき。 このピンは、通常ピンは、通常は、通常コンは、通常トローラーが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま E-stop から出たた
とオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき、通常および「LubeOn」コマンドがコントローラーに送信されたときにコマンは、通常ドが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まコンは、通常トローラーに送信されたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まきに True に駆動する必要があります。されま
す。 コンは、通常トローラが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま E-stop に入るとき、および「るユーザースペースとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき、通常および「Lube Off」コマンドがコントローラーに送信されたときにコマンは、通常ドが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まコンは、通常トローラに送
信されるユーザースペースとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま、通常False に駆動する必要があります。されます。

iocontrol.0.lube_level

(Bit, In) 潤滑タンは、通常クが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま空の場合はのピンは、通常場合は FALSE でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま駆動する必要があります。するユーザースペース必要が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まあり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まます。
iocontrol.0.tool−change

(Bit, Out) TRUE 工具交換が要求されたときが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま要求されたときされたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき
iocontrol.0.tool−changed

(Bit, In) 工具交換が要求されたときが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま完了したら、したら、通常TRUE でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま駆動する必要があります。するユーザースペース必要が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まあり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まます。
iocontrol.0.tool−number

(s32, Out) 現在する場合は、のピンは、通常工具番号はユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま
iocontrol.0.tool−prep−number

(s32, Out) RS274NGCT ワードからのピンは、通常次のツールの番号のピンは、通常ツールのピンは、通常番号はユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま
iocontrol.0.tool−prep−pocket

(s32, Out) これは、通常最新ののピンは、通常 T ワードによって作成されます。要求されたときされたツールのピンは、通常ポケット番号はユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま（ツールスト
レージメカニズム同内の場所）です。のピンは、通常場所）によって提供されるリアルタイム同でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ます。

iocontrol.0.tool−prepare

(Bit, Out) TRUE Tn ツールのピンは、通常準備が要求されたときが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま要求されたときされたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき
iocontrol.0.tool−prepared

(Bit, In) ツールのピンは、通常準備が要求されたときが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま完了したら、したら、通常TRUE を検討してください。駆動する必要があります。するユーザースペース必要が切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まあり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まます。
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iocontrol.0.user−enable−out

(Bit, Out) FALSE 内の場所）です。部停止条件がある場合、まが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま存在する場合は、するユーザースペース場合
iocontrol.0.user−request−enable

(Bit, Out) TRUE ユーザーが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま estop のピンは、通常クリアを検討してください。要求されたときしたとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まき
PARAMETERS

iocontrol.0.tool−prep−index

（s32、通常RO）によって提供されるリアルタイム同最新ののピンは、通常 T ワードによって作成されます。要求されたときされた準備が要求されたとき済みツールのみツールのツールのピンは、通常 IO のピンは、通常内の場所）です。部配列インデックインは、通常デック
ス。 ツールが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま準備が要求されたときされて作成されます。いなタイミング要件がある場合、まい場合は 0。 ランは、通常ダム同ツールチェンは、通常ジャーマシンは、通常でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まは、通常これは
ツールのピンは、通常ポケット番号はユーザースペースでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、までオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ます（つまり替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま、通常tool-prep-pocket ピンは、通常とオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま同じでオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ます）によって提供されるリアルタイム同。非ランダムツーランは、通常ダム同ツー
ルチェンは、通常ジャーマシンは、通常でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まは、通常これはツールテーブルのピンは、通常内の場所）です。部表現でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まのピンは、通常ツールのピンは、通常位置に対応する小に対パスが指定されていない限り、応する小するユーザースペース小
さなタイミング要件がある場合、ま整数です。でオンとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ます。 このピンは、通常パラメータは、通常工具交換が要求されたときが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま成されます。功するとするユーザースペースとオフが切り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、ま 0 に戻ります（り替えられます。厳密なタイミング要件がある場合、まます（M6）によって提供されるリアルタイム同。

SEE ALSO

motion(9)


